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Pfehled rozmér(

RECA EVO plus

spiralové vrtaky - sada 28 dilG
Rozméry: 1,0- 10,0 mm

Obsah: 1,0 - 5,0 po 2ks

5,5-10,0 po 1ks
Stoupani po 0,5 mm

obj. €. 0623 004 910

RECA EVO plus

spiralové vrtaky - sada 34 dild
Rozméry: 1,0- 13,0 mm

Obsah: 1,0 - 5,0 po 2ks

5,5- 13,0 po 1ks
Stoupani po 0,5 mm

obj. €. 0623 004 913

obj. ¢. (4} celkova délka délka upnuti bal. obj. ¢. (4} celkova délka délka upnuti bal.

mm mm mm mm mm mm
0623 000 020 2,00 49 24 10 0623 000 070 7,00 109 69 5
0623 000 025 2,50 57 30 10 0623 000 075 7,50 109 69 5
0623 000 030 3,00 61 33 10 0623 000080 | 8,00 17 75 1
0623 000 032 3,20 65 36 10 0623 000085 | 8,50 17 75 1
0623 000 033 3,30 65 36 10 0623000090 | 9,00 125 81 1
0623 000 035 3,50 70 39 10 0623 000 095 9,50 125 81 1
0623000040 | 4,00 75 43 10 0623000100 | 10,00 133 87 1
0623 000 042 4,20 75 43 5 0623 000102 | 10,20 133 87 1
0623 000045 | 4,50 80 47 5 0623 000 105 | 10,50 133 87 1
0623 000050 | 5,00 86 52 5 0623 000110 | 11,00 94 94 1
0623 000 052 5,20 86 52 5 0623 000 115 | 11,50 142 94 1
0623 000 055 5,50 93 57 5 0623 000120 | 12,00 151 101 1
0623 000 060 6,00 93 57 5 0623 000125 | 12,50 151 101 1
0623 000 065 | 6,50 101 63 5 0623 000 130 | 13,00 151 101 1
0623000068 | 6,80 109 69 5

RECA EVO sada spiralovych vrtaku

spiralové vrtaky - evoluce

, PRECIZNI  RYCHLE
—_— véetné rozmérd specialné pro
Tricon-stopka kfizovy vybrus pro zavitniky aku stroje

@ =+ Y p

RECA EVO HSS-TiAIN precizni - spiralovy vrtak
DIN 338, typ N, pravotocivy 118°, brouseny

Oblast pouziti:
- kvrtani do oceli do 900N/mm2 a ocelové litiny (legované a nelegované), Sedé litiny, temperované litiny, tvarné
litiny, spékaného Zeleza, niklované mosazi a grafitu

Vlastnosti:

- 0d 4,0 mm stopka Tricon

- TiAIN-povlak spicky

- pouziti pfevazné do rucnich vrtacek
- dostupné @:2,0 - 13,0 mm

Typické pouziti:
- strojni soucasti, vyroba naradi, sériova vyroba, ale také opravy v prdmyslu a vrtani otvor( pro zavity a nyty
- vynikajici vysledky u vSech rucnich a stojanovych vrtacek

\

118° EVO-brit TiAIN povlak Spicky: Barevné oznaceni:
s kfizovym vybrusem:
- pfesné vrtani

- 3x rychlejsi vrtani

- stala rozmérova presnost

Tricon-stopka:

- optimalni pfenos sily
- optimalni houZevnatost
-od g4 mm

- vyssi flexibilita
- maximalni Zivotnost
- zvysena tvrdost povrchu

- modry krouZek pro ocel




obj. ¢. [} celkova délka | délka spiralové | bal. obj. ¢. (4} celkova délka | délka spiralové | bal.
mm mm casti mm mm mm casti mm -
0624 025 0,25 19,0 3,0 10 0624 70 7,00 109,0 69,0 10
0624 03 0,30 19,0 3,0 10 0624 71 7,10 109,0 69,0 10
0624 035 035 19,0 4,0 10 0624 72 7,20 109,0 69,0 10
0624 04 0,40 20,0 5,0 10 0624 73 7,30 109,0 69,0 10
0624 05 0,50 22,0 6.0 10 0624 74 7,40 109,0 69,0 10
0624 06 0,60 24,0 7,0 10 0624 75 7,50 109,0 69,0 10
0624 07 0,70 28,0 9,0 10 0624 76 7,60 17,0 75,0 5
0624 08 0,80 30,0 10,0 10 0624 77 7,70 17,0 75,0 5 . , . , ,
0624 09 0,90 32,0 11,0 10 0624 78 7,80 117,0 75,0 5
0624 10 1,00 34,0 12,0 10 0624 79 7,90 117,0 75,0 5 RECA H SS preCIZnI - Splra Ovy Vrtak
0624 11 1,10 36,0 14,0 10 0624 80 8,00 17,0 75,0 5
0624 12 1,20 38,0 16,0 10 0624 81 8,10 117,0 75,0 5 v ’ '
0624 13 1,30 38,0 16,0 10 0624 82 8,20 117,0 75,0 5 Vsestranny Vrtak
0624 14 1,40 40,0 18,0 10 0624 83 8,30 117,0 75,0 5
0624 15 1,50 40,0 18,0 10 0624 84 8,40 17,0 75,0 5
0624 16 1,60 43,0 20,0 10 0624 85 8,50 17,0 75,0 5
0624 17 1,70 43,0 20,0 10 0624 86 8,60 125,0 81,0 5
0624 18 1,80 46,0 22,0 10 0624 87 8,70 125,0 81,0 5
0624 19 1,90 46,0 22,0 10 0624 88 8,80 125,0 81,0 5 O , PRECIZNi
0624 20 2,00 49,0 24,0 10 0624 89 8,90 125,0 81,0 5 -
0624 21 2,10 49,0 24,0 10 0624 90 9,00 125,0 81,0 5 vilcovastopka  vybrutovany "oee séviiny
0624 22 2,20 53,0 27,0 10 0624 91 9,10 125,0 81,0 5
0624 23 2,30 53,0 27,0 10 0624 92 9,20 125,0 81,0 5
0624 24 2,40 57,0 30,0 10 0624 93 9,30 125,0 81,0 5 o .z ; .
e S0 L Lo ool v O RECA HSS precizni- spiralovy vrtak
0624 26 2,60 57,0 30,0 10 0624 95 9,50 125,0 81,0 5 DIN 338, typ N, pravotocivy 118°, vybrusovany
0624 27 2,70 61,0 33,0 10 0624 96 9,60 133,0 87,0 5
0624 28 2,80 61,0 33,0 10 0624 97 9,70 133,0 87,0 5 Oblast pouiti:
0624 29 2,90 61,0 33,0 10 0624 98 9,80 133,0 87,0 > - kvrtani do oceli do 900 N/mm? a ocelové litiny (legované a nelegované), Sedé litiny,
U6ZIEY 500 oIl 55,0 iy U627 £ LEEH AV 5 temperované litiny, tvarné litiny, spékaného Zeleza, niklované mosazi a grafitu
0624 31 3,10 65,0 36,0 10 0624 100 10,00 133,0 87,0 5 ' ' '
0624 32 3,20 65,0 36,0 10 0624 101 10,10 133,0 87,0 5 ]
0624 33 3,30 65,0 36,0 10 0624 102 10,20 133,0 87,0 5 Vlastnosti:
0624 34 3,40 70,0 39,0 10 0624 105 10,50 133,0 87,0 5 - vysoce vykonny vrték vybrouseny z plné tyce
0624 35 3,50 70,0 39,0 10 06241075 | 10,75 142,0 94,0 1
0624 36 3,60 70,0 39,0 10 0624 110 11,00 142,0 94,0 1 Typické pouziti
0624 37 3,70 70,0 39,0 10 06241125 | 11,25 142,0 94,0 1 - strojni sou¢asti, vjroba nastrojti, sériova vyroba ale také opravy v priimyslu
0624 38 3,80 75,0 43,0 10 0624 115 11,50 142,0 94,0 1 a vrtani otvord pro zavity a nyty
lodie b0 ZEY 0 il LOZMIRS %5 2.0 i) 1 - vynikajici vysledky u vSech runich a stojanovych vrtacek
0624 40 4,00 75,0 43,0 10 0624 120 12,00 151,0 101,0 1
0624 41 4,10 75,0 43,0 10 06241225 | 12,25 151,0 101,0 1
0624 42 4,20 75,0 43,0 10 0624 125 12,50 151,0 101,0 1
0624 43 4,30 80,0 47,0 10 06241275 | 12,75 151,0 101,0 1 . 5 -
0624 44 4,40 80,0 47,0 10 0624130 | 13,00 151,0 101,0 1 obj. ¢. rozméry stoupani | obsah
0624 45 4,50 80,0 47,0 10 *0624 1325 | 13,25 160,0 108,0 1 (“"" | i 'ésl RECA HSS plus
0624 46 4,60 80,0 47,0 10 *0624 135 | 13,50 160,0 108,0 1 0624 004910 | 1,0-10,0 (po 2x1,0 - 5,0 0,5 29-dilna P A oy -
0624 47 4,70 80,0 47,0 10 *06241375| 13,75 160,0 108,0 1 0624004913 | 1,0- 13,0 (po 2x1,0 - 5,0) 0.5 35-diln4 spiralové vrtaky - sady
0624 48 4,80 86,0 52,0 10 *0624 140 | 14,00 160,0 108,0 1 0624 004 007*| 1,0-5,9 0.1 50-diln4
0624 49 4,90 86,0 52,0 10 *0624 1425 | 14,25 169,0 114,0 1 0624 004 008*| 6,0 - 10,0 0,1 41-dilna
0624 50 5,00 86,0 52,0 10 0624145 | 14,50 169,0 114,0 1 v kovové kazetd
0624 51 5,10 86,0 52,0 10 “0624 1475 | 14,75 169,0 114,0 1
0624 52 5,20 86,0 52,0 10 0624150 | 15,00 169,0 114,0 1
0624 53 5,30 86,0 52,0 10 *06241525| 15,25 178,0 120,0 1
0624 54 5,40 93,0 57,0 10 0624155 | 15,50 178,0 120,0 1
0624 55 5,50 93,0 57,0 10 *06241575| 15,75 178,0 120,0 1
0624 56 5,60 93,0 57,0 10 0624160 | 16,00 178,0 120,0 1 RECA HSS spiralovy vrtak
0624 57 5,70 93,0 57,0 10 *0624 165 | 16,50 184,0 125,0 1 . , v _
0624 58 5,80 93,0 57,0 10 *0624170 | 17,00 184,0 125,0 1 VISO sortimentni kuffik 120-dilny
0624 59 5,90 93,0 57,0 10 *0624175 | 17,50 191,0 130,0 1 :
0624 60 6,00 93,0 57,0 10 0624180 | 18,00 191,0 130,0 1 po il 225 i
0624 61 6,10 101,0 63,0 10 0624185 | 18,50 198,0 135,0 1 poSks:  ©3,0/4,0/50/6,0/
0624 62 6,20 101,0 63,0 10 *0624 190 | 19,00 198,0 135,0 1 7,0/8,0/9,0/10,0/
0624 63 6,30 101,0 63,0 10 *0624195 | 19,50 205,0 140,0 1 10,5/9,5/8,5/7,5/
0624 64 6,40 101,0 63,0 10 *0624200 | 20,00 205,0 140,0 1 6,5/5,5/4,5/3,5 mm
0624 65 6,50 101,0 63,0 10 . i
0624 66 6,60 101,0 63.0 10 upinaci stopka od @ 13,25 mm  odsazena na @ 12,5 mm Obj ¢ 0956 624
0624 67 6,70 101,0 63,0 10
0624 68 6,80 109,0 69,0 10
0624 69 6,90 109,0 69,0 10




obj. ¢. (7} celkova délka |délka spiralové| Morse | bal. obj. ¢. (7} celkova délka |délka spiralové| Morse | bal.
mm mm casti mm kuzel mm mm casti mm kuzel
0628 100 10,00 168,0 87,0 MK 1 1 0628 2575 | 25,75 286,0 165,0 MK 3 1
0628 102 10,20 168,0 87,0 MK 1 1 0628260 | 26,00 286,0 165,0 MK 3 1
0628 105 10,50 168,0 87,0 MK 1 1 0628265 | 26,50 286,0 165,0 MK 3 1
0628 110 11,00 175,0 94,0 MK 1 1 0628 270 27,00 291,0 170,0 MK 3 1
0628 1125 | 11,25 175,0 94,0 MK 1 1 0628 275 27,50 291,0 170,0 MK 3 1
0628 115 11,50 175,0 97,0 MK 1 1 06282775 | 27,75 291,0 170,0 MK 3 1
0628 1175 | 11,75 175,0 94,0 MK 1 1 0628280 | 28,00 291,0 170,0 MK 3 1
0628 120 12,00 182,0 101,0 MK 1 1 06282825 | 28,25 296,0 175,0 MK 3 1
06281225 | 12,25 182,0 101,0 MK 1 1 0628 285 28,50 296,0 175,0 MK 3 1
0628 125 12,50 182,0 101,0 MK 1 1 0628 2875 | 28,75 296,0 175,0 MK 3 1
0628 130 13,00 182,0 101,0 MK 1 1 0628 290 29,00 296,0 175,0 MK 3 1
0628 135 13,50 189,0 101,0 MK 1 1 0628 295 29,50 296,0 175,0 MK 3 1
0628 1375 | 13,75 189,0 108,0 MK 1 1 0628 300 30,00 296,0 175,0 MK 3 1
0628 140 14,00 189,0 108,0 MK 1 1 06283025 | 30,25 301,0 180,0 MK 3 1
0628 1425 | 14,25 212,0 114,0 MK 2 1 0628 305 30,50 301,0 180,0 MK 3 1
0628 145 14,50 212,0 114,0 MK 2 1 0628 310 31,00 301,0 180,0 MK 3 1
0628 1475 | 14,75 212,0 114,0 MK 2 1 0628 315 31,50 301,0 180,0 MK 3 1
0628 150 15,00 212,0 114,0 MK 2 1 06283175 | 31,75 306,0 185,0 MK 3 1
0628 1525 | 15,25 218,0 120,0 MK 2 1 0628320 | 32,00 334,0 185,0 MK 4 1
0628 155 15,50 218,0 120,0 MK 2 1 0628325 | 32,50 334,0 185,0 MK 4 1
0628 157 5 | 15,75 218,0 120,0 MK 2 1 0628330 | 33,00 334,0 185,0 MK 4 1
0628 160 16,00 218,0 120,0 MK 2 1 0628335 | 33,50 334,0 185,0 MK 4 1
06281625 | 16,25 223,0 125,0 MK 2 1 0628340 | 34,00 339,0 190,0 MK 4 1
0628 165 16,50 223,0 125,0 MK 2 1 0628345 | 34,50 339,0 190,0 MK 4 1
0628 1675 | 16,75 223,0 125,0 MK 2 1 0628350 | 35,00 339,0 190,0 MK 4 1
0628 170 17,00 223,0 125,0 MK 2 1 0628355 | 35,50 339,0 190,0 MK 4 1
06281725 | 17,25 228,0 130,0 MK 2 1 0628360 | 36,00 344,0 195,0 MK 4 1
0628 175 17,50 228,0 130,0 MK 2 1 0628365 | 36,50 344,0 195,0 MK 4 1
06281775 | 17,75 228,0 130,0 MK 2 1 0628 370 37,00 334,0 195,0 MK 4 1
0628 180 18,00 228,0 130,0 MK 2 1 0628 375 37,50 334,0 195,0 MK 4 1
06281825 | 18,25 233,0 135,0 MK 2 1 0628380 | 38,00 349,0 200,0 MK 4 1
0628 185 18,50 233,0 135,0 MK 2 1 0628385 | 38,50 349,0 200,0 MK 4 1
0628 1875 | 18,75 223,0 135,0 MK 2 1 0628390 | 39,00 349,0 200,0 MK 4 1
0628 190 19,00 233,0 135,0 MK 2 1 0628395 | 39,50 349,0 200,0 MK 4 1
06281925 | 19,25 238,0 140,0 MK 2 1 0628400 | 40,00 349,0 200,0 MK 4 1
0628 195 19,50 238,0 140,0 MK 2 1 0628 405 40,50 354,0 205,0 MK 4 1
0628 1975 | 19,75 238,0 140,0 MK 2 1 0628 410 41,00 354,0 205,0 MK 4 1
0628 200 20,00 238,0 140,0 MK 2 1 0628 415 41,50 354,0 205,0 MK 4 1
0628 201 20,10 243,0 145,0 MK 2 1 0628 420 42,00 354,0 205,0 MK 4 1
0628 2025 | 20,25 243,0 145,0 MK 2 1 0628 425 42,50 354,0 205,0 MK 4 1
0628 205 20,50 243,0 145,0 MK 2 1 0628 430 43,00 359,0 210,0 MK 4 1
0628 207 5 | 20,75 243,0 145,0 MK 2 1 0628 440 44,00 359,0 210,0 MK 4 1
0628 210 21,00 243,0 145,0 MK 2 1 0628 450 45,00 359,0 210,0 MK 4 1
06282125 | 21,25 248,0 150,0 MK 2 1 0628 460 | 46,00 364,0 215,0 MK 4 1
0628 215 21,50 248,0 150,0 MK 2 1 0628 470 47,00 364,0 215,0 MK 4 1
06282175 | 21,75 248,0 150,0 MK 2 1 0628480 | 48,00 369,0 215,0 MK 4 1
0628220 | 22,00 248,0 150,0 MK 2 1 0628490 | 49,00 369,0 215,0 MK 4 1
06282225 | 22,25 248,0 150,0 MK 2 1 0628500 | 50,00 369,0 215,0 MK 4 1
0628225 | 22,50 253,0 155,0 MK 2 1 0628 510 51,00 412,0 225,0 MK 5 1
0628230 | 23,00 253,0 155,0 MK 2 1 0628520 | 52,00 412,0 225,0 MK 5 1
0628235 | 23,50 276,0 155,0 MK 3 1 0628530 | 53,00 412,0 225,0 MK 5 1
06282375 | 23,75 281,0 160,0 MK 3 1 0628540 | 54,00 417,0 230,0 MK 5 1
0628240 | 24,00 281,0 160,0 MK 3 1 0628550 | 55,00 417,0 230,0 MK 5 1
0628245 | 24,50 281,0 160,0 MK 3 1 0628560 | 56,00 417,0 230,0 MK 5 1
06282475 | 24,75 281,0 160,0 MK 3 1 0628 570 57,00 422,0 235,0 MK 5 1
0628250 | 25,00 281,0 160,0 MK 3 1 0628580 | 58,00 422,0 235,0 MK 5 1
06282525 | 25,25 286,0 165,0 MK 3 1 0628590 | 59,00 422,0 235,0 MK 5 1
0628 255 | 25,50 286,0 165,0 MK 3 1 0628 600 | 60,00 422,0 235,0 MK 5 1

RECA HSS spira

ovy vrtak

s Morse kuzelem

pfesné a bez vibraci na vétsi priiméry

A %

_ | |

RECA HSS spiralovy vrtak s Morse kuzelem

DIN 345, typ N, pravotocivy 118° vybrus do tvaru kuzele

Oblast pouziti:

- kvrtani do oceli do 900 N/mm? a ocelové litiny (legované a nelegované), Sedé litiny,
temperované litiny, tvarné litiny, spékaného Zeleza, niklované mosazi a grafitu,
ale také nezelezné a barevné kovy

Vlastnosti:

- RECA precizni spiralovy vrtak s Morse kuzelem je idealni vrtak pro presné vrtani a vrtani bez vibraci

- diky zdZovanému vnéjsimu priméru od $picky vrtaku po stopku dochazi k mensimu tfeni, nedochazi
k zadirani, vyhodou je i mensi opotiebeni a zvySena odolnost proti zalomeni

- diky témto vlastnostem je idealni pro sloupové vrtacky a obrabéci stroje

Typické pouziti:
- strojni soucasti, vyroba nastrojl, sériova vyroba, ale také opravy v primyslu a vrtani otvorl pro zavity a nyty
- vynikajici vysledky u vSech ru¢nich a stojanovych vrtacek

Program pfrislusenstvi RECA:

T |.
v " , a - —T =
Naradovy katalog 4. kapitola -
] b
- vrtaci pouzdra |2 m— ']
- redukcni pouzdra @ i
- prodluZovaci pouzdra I
- Vyra’ieée ) -
- SVéréky E— (S
T —y /1
x
o m—r)
= T

PRECIZNi

véetné rozmérd
pro zavitniky


in
Lístek s poznámkou
Pavlo prosim tady ten obrazek, o kterem jste mluvila po telefonu nebyl v zaslanych navazanych souborech,..poslete mi jej prosim mailem? Moc dekuju



celkova délka | délka spiralové celkova délka |délka spiralové
mm casti mm mm casti mm

celkova délka | délka spiralové
mm casti mm

Prodlouzené vrtaky

RECA HSS pro pokryvace, dlouhé provedeni

RECA HSS spiralové vrtaky, DIN 340, typ N, pravotocivy 118°, dlouhy

Standardni vrtak k vrtani hlubokych otvor( a k vrtani vrtacim pouzdrem. K vrtani oceli a ocelové litiny 900 N/mm? ( legované a nelegova-
né), Sedé litiny, temperované litiny, sférolitiny, spékaného Zeleza, niklové mosazi a grafitu.

RECA HSS spiralové vrtaky, DIN 1869, typ N,
pravotocivy 118°, extrémné dlouhy, fady 1/2/3

Spiralovy vrtak pro extrémné hluboké otvory ( ne na vrtani pod olejem do klikové hfidele - k tomu jsou uréené zvlastni vrtaky).
Rezné podminky ( Fezné rychlost, posuv) musi odpovidat stabilité vrtaku. Pro vrtani pFes vrtaci pouzdra, oceli a ocelové litiny do pevnosti
900 N / mm2 (legované a nelegované), Sedé litiny, temperované litiny, tvarné litiny, spékaného Zeleza, niklované mosazi a grafitu.

RECA HSS vrtak pro pokryvace, pravotocivy 118° dlouhé provedeni

Oblast pouziti:
obzvlasté vhodné do kratko- a dlouhotfiskovych materiald jako napf. Seda litina, temperovana
litina, sférolitina, elektrolyticka méd, slévarensky hlinik, ale také na neZelezné a barevné kovy

Typické aplikace:
napf. strojni soucasti, vyroba nastroji, pouzdra, sériové prace, ale také opravaiské primyslové a dilenské prace. Tyto vrtaky
jsou fesenim mnoha problémd v oblastech jako topenafstvi, sanitarni techniky, vzduchotechniky a klimatizace.
Vrtaky se pouzivaji s nejlepsimi vysledky do viech stolnich a stojanovych vrtacek, revolverovych soustruhd a automati pfi
hlubokych vrtech, které jsou mimo rdmec DIN 338.
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RECA HSS spira

ové vrtaky

kratké, ale silné

RECA HSS spiralové vrtaky
DIN 1897, typ N, pravotocivy 118°, kratké provedeni

Oblast pouziti:

zejména do dlouho- a kratkotfiskovych materiald, napf. ocel do cca 900 N/mm? a tenkosténnych materiald (plechy)

Typické aplikace:

vzduchotechnika, stavba fasad, v klempifstvi, zpracovani plechu, vrtani otvord pro zavitniky
a otvord pro nyty

Oblast pouziti:

extra kratky vrtak pro pouZiti i do automat s valcovou stopkou z vysokorychlostnich oceli. Geometrie drazky odpovida
typu N, pravotocivé

a kratkotfiskovych materiald

Kratky, silny vrtak Vam nabizi:

kratké rozméry - nejvy3si stabilita a odolnost proti zalomeni - proto je vhodny do ru¢nich vrtacek

kompletné vybrouseny z kalené surové tyce - vysoka pevnost v tlaku a elasticita pfi prvotfidni Zivotnosti
vynikajici presnost bfitl zhotovenych na nejmodernéjsich zafizenich podle nejmodernéjsich postupl

(CAD/CAM) - nejvy3si fezny vykon a snadna prace

Ize je prebrousit po celé pracovni délce - hospodarné vrtani pfi sou¢asném snizeni nakladli na naradi a zpracovani
vrtak neutika diky Spicatym feznym hrandm

obzvlasté vhodné pro ruéni vrtaci stroje a k vrtani tenkosténnych materialti (vyroba karosérii)

obj. ¢. [] celkova délka | délka spiralové | bal. obj. ¢. [] celkova délka | délka spiralové | bal.

mm mm casti mm mm mm casti mm
0635 20 2,0 38,0 12,0 10 0635 45 4,5 58,0 24,0 10
0635 25 2,5 43,0 14,0 10 0635 48 4,8 62,0 26,0 10
0635 30 3,0 46,0 16,0 10 0635 49 4,9 62,0 26,0 10
0635 31 3,1 49,0 18,0 10 0635 50 5,0 62,0 26,0 10
0635 32 3,2 49,0 18,0 10 0635 51 51 62,0 26,0 10
0635 33 33 49,0 18,0 10 0635 52 5,2 62,0 26,0 10
0635 35 3,5 52,0 20,0 10 0635 55 55 66,0 28,0 10
0635 40 4,0 55,0 22,0 10 0635 58 58 66,0 28,0 10
0635 41 41 55,0 22,0 10 0635 60 6,0 66,0 28,0 10
0635 42 4,2 55,0 22,0 10




RECA HSS oboustranny
spiralovy vrtak

nejvyssi stabilita a bezpecné proti zalomeni na obou stranach

e — “ —

RECA HSS oboustranny spiralovy vrtak
podobny DIN 1897, typ N, oboustranné pravotocivy 118°, extra kratky

Obl

Kra

ast pouziti:

typické aplikace jsou napf. autoklempifstvi, na otvory pro trhaci nyty a u topnych, sanitarnich, vzduchotechnickych

a klimatizacnich zafizeni

pii vyrobé pristrojl a letadel

do tenkosténnych material, pfi zpracovani plechu a stavbé fasad

pouziva se predevsim do rucnich vrtacek

vhodné predevsim do tenkych materiald do 900 N/mm? jako napf. autoklempifstvi, vrtani otvorl pro trhaci nyty, pfi stavbé fasad,
ve vzduchotechnice, klempifstvi atd.

tky silny vrtak

kFizovy vybrus reca = pfesné stfedéni, snadné zavrtani, Zadné ujizdéni

dvé pracovni $picky, oboustranné pouZitelny = dvojnasobny vrtaci vykon bez nutnosti pfebrouseni

extrémné kratka Sroubenice = prace bez vibraci pfi prvotfidni Zivotnosti

vynikajici pfesnost bfiti zhotovenych na nejmodernéjsich zafizenich podle nejmodernéjsich postupti (CAD/CAM) = nejvy3si fezny
vykon a snadnd prace

obj. ¢. [] celkova délka | délka spiralové | bal. obj. ¢. [] celkova délka | délka spiralové | bal.
mm mm casti mm mm mm casti mm
0636 20 2,0 38,0 75 10 0636 41 4,1 55,0 14,0 10
0636 25 2,5 43,0 9,5 10 0636 42 4,2 55,0 14,0 10
0636 30 3,0 46,0 10,6 10 0636 45 4,5 58,0 15,5 10
0636 31 3,1 49,0 11,2 10 0636 50 5,0 62,0 17,0 10
0636 32 3,2 49,0 11,2 10 0636 51 51 62,0 17,0 10
0636 33 33 49,0 11,2 10 0636 52 5,2 62,0 17,0 10
0636 34 3,4 52,0 12,5 10 0636 55 55 66,0 19,0 10
0636 35 3,5 52,0 12,5 10 0636 60 6,0 66,0 19,0 10
0636 40 4,0 55,0 14,0 10 0636 65 6,5 70,0 21,5 10
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Pfehled rozmér(

RECA ultra INOX plus
spiralové vrtaky - sada 28 dili

po 2ks: 1,0 - 5,0 mm
po 1ks: 5,5 - 10,0 mm
stoupani po 0,5 mm

Obj. ¢. 0627 004 910

RECA ultra INOX plus
spiralové vrtaky - sada 34 dili

po 2ks: 1,0 - 5,0 mm
po 1ks: 5,5 - 13,0 mm
stoupani po 0,5 mm

Obj. ¢. 0627 004 913

obj. ¢. (4} celkova délka | délka spiralové | bal. obj. ¢. (7} celkova délka | délka spiralové | bal.
mm mm casti mm mm mm casti mm
0627 000 010 1,0 35,0 12,0 10 0627 000 065 6,5 101,0 63,0 5
0627 000 015 1,5 41,0 18,0 10 0627 000 068 6,8 109,0 69,0 5
0627 000 020 2,0 49,0 24,0 10 0627 000 070 7,0 109,0 69,0 5
0627 000 025 2,5 57,0 30,0 10 0627 000 075 75 109,0 69,0 5
0627 000 030 3,0 61,0 33,0 10 0627 000 080 8,0 117,0 75,0 1
0627 000 032 3,2 65,0 36,0 10 0627 000 085 8,5 117,0 75,0 1
0627 000 033 33 65,0 36,0 10 0627 000 090 9,0 125,0 81,0 1
0627 000 035 3,5 70,0 39,0 10 0627 000 095 9,5 125,0 81,0 1
0627 000040 | 4,0 75,0 43,0 10 0627 000100 | 10,0 133,0 87,0 1
0627 000 042 4,2 75,0 43,0 5 0627 000105 | 10,5 133,0 87,0 1
0627 000 045 4,5 80,0 47,0 5 0627 000 110 11,0 142,0 94,0 1
0627 000 050 5,0 86,0 52,0 5 0627 000 115 11,5 142,0 94,0 1
0627 000 052 5,2 86,0 52,0 5 0627 000 120 12,0 151,0 101,0 1
0627 000 055 5,5 93,0 57,0 5 0627 000125 | 12,5 151,0 101,0 1
0627 000 060 6.0 93,0 57,0 5 0627 000130 | 13,0 151,0 101,0 1

=

Navrtani je mozné rovnéz
na kulatych materialech.

Minimalni usili pfi povolo-
vani a dotahovani sklicidla.

Bez rizika protoceni vrtaku,
tedy zadné poskozeni.

Optimalni pruznost.

RECA ultra INOX spiralové vrtaky

drZi, co slibi

- , RYCHLE
w Tricon-stopka kFizovy vybrus zavllf!gsttén':jreo
RECA ultra INOX HSS-CO 5, spiralovy vrtak,

DIN 338, typ N, pravofezny 135°, vybruSovany

Oblast pouziti:
- obzvlasté vhodné pro materialy odoIné vici rzi, kyselinam a austenitické oceli
(V2A + V4A), slitiny titanu a hliniku az do pevnosti 850 N/mm?

Vlastnosti:

- od 3,0 mm Cerno/zlaté4 povrchova tprava
- nejlepsi vykon od 5,0 mm sily materialu
- pouziva se prevazné u rucnich vrtacek

- dostupné priméry: 1,0 - 13,0 mm

TRICON- stopka :

- od priméru 4,0 mm

- i pres nepfilis hluboké upnuti ve sklicidle poskytuje optimalni pruznost
- zabrariuje protoceni ve sklicidle

- optimalni prenos sily a Zadné vytvareni ryhovani

135° turbobfit: Minimalni asili:
neni nutné znacit dalek,
nejrychlejsi postup vrtani,
navrtavani na kulatych
plochach snizeni tepelného

40° uhel stoupani:
obzvlasté vhodné pro aku
stroje a rucni vrtacky,
rychlejsi vrtani

Povrchova uprava:
0d 3,0 mm cerno/zlaty. pfi povoleni a dotazeni
Cerna faze: nejrychlejsi vrtani, sklicidla

odolnost proti opotfebeni,

— velmi dobré chovani pfi zatiZeni vrtaku
navrtavani, snizeni pfitlaku 17



celkova délka | délka spiralové celkova délka | délka spiralové
mm casti mm mm casti mm

RECA HSS-CO 5 spiralové vrtaky

vysokovykonnostni vrtak pro V2A s valcovou stopkou

RECA INOX HSS-CO 5 spiralovy vrtak

DIN 338, typ N, pravorfezny 118°, vybrouseny

Ob

last pouziti:
tento pfesné vybrouseny spiralovy vrtak je obzvlasté vhodny
pro pouZiti v nerezové oceli a materialu do 850 N/mm?

- pro V2A material (nerezové materialy)
- obzvlasté pro pouziti do tenkych plechii
- pouZiti hlavné v ru¢nich vrtackach
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Pfehled rozmér(

RECA INOX HSS-CO 5 plus
spiralové vrtaky-sada 28 dilii 1 —

== oo Lo | RECA HSS-CO 5 spiralovy vrtak

5,5-10,0po 1 ks vysoce vykonny vrtak pro V2A

Stoupani po 0,5 mm

Obj. ¢. 0626 004 910

RECA INOX HSS-CO 5 plus
sada spiralovych vrtaka 34 dilt

Rozmeér: 1,0- 13,0 mm
Obsah: 1,0-5,0 po 2 ks

5,5-13,0 po 1 ks
Stoupani po 0,5 mm

, PRECIZNi

-—. x =T - T T o - “ rozméry pro
‘ i “ - = — e - j valcova stopka vybrudovany zavitniky

Obj. ¢. 0626 004 913

obj.e. | g |l delka |\ B ope | g |Covd) delka | B obje | o | COVE| dka RECA INOX H55-CO 5 splralovy vrtak
délka | spiralové délka | spiralové délka | spiralové DIN 338 tvp N. pravorezny 135° brouen

mm mm casti mm mm mm casti mm mm mm casti mm PN, P y ! y
0626 10 | 1,00 34,0 12,0 10 062642 | 4,20 75,0 43,0 5 062674 |7,40| 109,0 69,0 5
062611 | 1,10 | 36,0 140 | 10 062643 |4,30| 80,0 47,0 5 062675 | 7,50 | 109,0 690 | 5 Oblast pouziti:
062612 | 1,20 38,0 16,0 10 062644 |4,40| 80,0 41,0 5 062676 |7.60 | 1170 75,0 5 - pro vrtani legované a nelegované oceli a druh litiny s pevnosti pfes 850 N/mm?,
062613 | 1,30 38,0 16,0 10 062645 4,50 80,0 41,0 5 062677 |7,70| 117.0 75,0 5 zejména z uslechtilych oceli, loZiskové oceli, vysoce legované oceli a zuslechténé oceli
0626 14 | 1,40 40,0 18,0 10 0626 46 | 4,60 80,0 47,0 5 062678 | 7,80 117,0 75,0 5
062615 | 1,50 | 40,0 180 | 10 062647 | 4,70 | 80,0 47,0 5 062679 | 790 | 117,0 750 | 5 Vlastnosti:
062616 |160| 43,0 20,0 10 062648 |4.80| 86,0 52,0 5 062680 18,00 1170 75,0 ! - kompetné vybrousené zuslechténé surové tyce =rozmérové presné otvory
062617 1,70 | 43,0 20,0 10 062649 490 86,0 52,0 5 062681 810 1170 75,0 ! - pribézna, stejnomérné jemnozrnna struktura = vysoka pevnost v tlaku a elasticita pfi prvotfidni Zivotnosti
062618 1,80 46,0 22,0 10 062650 |500] 86,0 52,0 5 062682 1820 1170 75,0 ! - vynikajici pfesnost bfitli zhotovenych na nejmodernéjsich zafizenich podle nejmodernéjsich postup(
062619 |1,90 | 46,0 20 | 10 062651 |510| 86,0 50 | 5 062683 |830| 117,0 750 | 1 - (CAD/CAM) = nejvy33i feznj vjkon a snadna prace
062620 |2,00] 49,0 24,0 10 062652 |520| 86,0 52,0 > 062684 8,40 1170 75,0 1 - zUZeny vnéjsi primér od Spicky vrtaku po stopku = mensi tieni, bez zadirani, mensi opotiebeni a zvy3ena odolnost
062621 |2,10| 49,0 240 | 10 062653 |530| 86,0 52,0 5 062685 |8,50| 117,0 750 | 1 proti zalomeni
062622 |2,20| 53,0 27,0 10 062654 |540| 93,0 57.0 > 062686 |8,60 ) 1250 81,0 1 - vzrQstajici tloustka jadra = zvlast vysoka stabilita pfi snizeni vibraci
0626 23 | 2,30 53,0 27,0 10 0626 55 | 5,50 93,0 57,0 5 062687 |8,70 | 125,0 81,0 1
0626 24 | 2,40 57,0 30,0 10 0626 56 | 5,60 93,0 57,0 5 062688 |8,80| 125,0 81,0 1
0626 25 |2,50 57,0 30,0 10 0626 57 | 5,70 93,0 57,0 5 062689 |8,90| 125,0 81,0 1
0626 26 | 2,60 57,0 30,0 10 0626 58 | 5,80 93,0 57,0 5 062690 |9,00| 125,0 81,0 1
0626 27 | 2,70 61,0 33,0 10 062659 |5,90 93,0 57,0 5 062691 |9,10| 125,0 81,0 1
0626 28 | 2,80 61,0 33,0 10 0626 60 | 6,00 93,0 57,0 5 062692 |9,20| 125,0 81,0 1
062629 |2,90 61,0 33,0 10 0626 61 |6,10 | 101,0 63,0 5 062695 |9,50| 125,0 81,0 1
062630 |3,00| 61,0 330 | 10 062662 620 101,0 | 630 | 5 0626 100 10,00/ 133,0 87,0 | 1 RECA HSS CO 5 spiralové vrtaky
062631 | 3,10 65,0 36,0 10 062663 |6,30| 101,0 63,0 5 0626 102 {10,20| 133,0 87,0 1 - o
062632 | 3,20 65,0 36,0 10 0626 64 |6,40| 101,0 63,0 5 0626 103 10,30{ 133,0 87,0 1 VISO Sortiment 72-dilu
062633 |330| 650 360 | 10 062665 |650| 101,0 | 630 | 5 0626 104 10,40 133,0 87,0 | 1 po5ks:  ©1,01,5/2,0/2,5/3,0/3,5 mm
062634 |3,40| 70,0 390 | 10 062666 |660 101,0 | 630 | 5 0626 105 [10,50 133,0 87,0 | 1 po3ks:  ©4,0/4,5/50/5,5
062635 |350| 70,0 390 | 10 062667 |670| 101,0 | 630 | 5 0626 110 11,00 142,0 940 | 1 6,0/6,5/7,0/7,5/8.0
062636 |3,60| 70,0 390 | 10 062668 |680 1090 | 690 | 5 0626 112 11,20 142,0 940 | 1 8,5/9,0/9,5/10,0/10,5 mm
0626 37 | 3,70 70,0 39,0 10 0626 69 |6,90| 109,0 69,0 5 0626 115 [11,50| 142,0 94,0 1
062638 |3,80| 750 420 | 10 062670 |7,00| 1090 | 690 | 5 0626120 12,00, 151,0 | 101,0 | 1 Obj. ¢. 0956 626
062639 |3,90 75,0 43,0 10 062671 | 7,0 | 109,0 69,0 5 0626 125 |12,50{ 151,0 101,0 1
0626 40 | 4,00 75,0 43,0 10 062672 | 7,20 109,0 69,0 5 0626 130 |13,00{ 151,0 101,0 1
0626 41 | 4,10 75,0 43,0 5 062673 |7,30| 109,0 69,0 5 *0626 140 14,00/ 160,0 108,0 1

* konec stopky od @ 14,0 mm  odsazena na @ 12,5 mm

21
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RECA INOX HSS-CO 5 spiralovy vrtak
DIN 345, typ N, pravofezy 118°

Oblast pouziti:

- vysoce vykonny vrtak s vysokou tepelnou odolnosti
Pro vrtani legované a nelegované oceli a Sedé litiny s pevnosti nad 850 N / mmz2,
zejména nerezové oceli, loZiskové oceli, vysoce legované oceli a zuslechténé oceli.

Vlastnosti:

- presné a bez vibraci na vétsi priméry
- vybrus do tvaru kuzele

ovy vrtak

s Morse kuzelem

obj.¢ [] celkova (_‘e,lka i upnuti bal. obj. ¢. [] celkova (_‘e,lka i upnuti bal.

spiralové spiralové
mm | délkamm | ¢astimm MK mm | délkamm | ¢astimm MK
0628 000130 | 13,0 182 101 1 1 0628 000170 | 17,0 223 125 2 1
0628 000135 | 13,5 189 108 1 1 0628 000175 | 17,5 228 130 2 1
0628 000 140 | 14,0 189 108 1 1 0628 000180 | 18,0 228 130 2 1
0628 000 145 | 14,5 212 114 2 1 0628 000 185 | 18,5 233 135 2 1
0628 000 150 | 15,0 212 114 2 1 0628 000190 | 19,5 233 135 2 1
0628 000 155 | 15,5 218 120 2 1 0628 000195 | 19,5 238 140 2 1
0628 000 160 | 16,0 218 120 2 1 0628 000 200 | 20,0 238 140 2 1
0628 000 165 | 16,5 223 125 2 1

23
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Pfehled rozmér(

RECA ultra HSS-O plus
spiralovy vrtak - sada 22 dilG
Rozmér: 2,5-10,0 mm

Obsah: 2,5 - 5,0 po 2ks

5,5-10,0 po 1ks
Stoupani po 0,5 mm

obj. ¢. 0620 004 910

RECA ultra HSS-O plus
spiralovy vrtak sada 28 dili

Rozmér: 2,5-13,0 mm
Obsah: 2,5 - 5,0 po 2ks

5,5 - 13,0 po 1ks
Stoupani po 0,5 mm

obj. €. 0620 004 913

obj. ¢. (4} celkova délka | délka spiralové | bal. obj. ¢. (7} celkova délka | délka spiralové | bal.
mm mm casti mm mm mm casti mm

0620 25 2,50 57,0 30,0 10 0620 68 6,80 109,0 69,0 10
0620 30 3,00 61,0 33,0 10 0620 70 7,00 109,0 69,0 10
0620 31 3,10 65,0 36,0 10 0620 75 7,50 109,0 69,0 10
0620 32 3,20 65,0 36,0 10 0620 80 8,00 117,0 75,0 5
0620 33 3,30 65,0 36,0 10 0620 85 8,50 117,0 75,0 5
0620 35 3,50 70,0 39,0 10 0620 90 9,00 125,0 81,0 5
0620 40 4,00 75,0 43,0 10 0620 95 9,50 125,0 81,0 5
0620 41 4,10 75,0 43,0 10 0620 100 10,00 133,0 87,0 5
0620 42 4,20 75,0 43,0 10 0620 102 10,20 133,0 87,0 5
0620 45 4,50 80,0 47,0 10 0620 105 10,50 133,0 87,0 5
0620 50 5,00 86,0 52,0 10 0620 110 11,00 142,0 94,0 5
0620 52 5,20 86,0 52,0 10 0620 115 11,50 142,0 94,0 5
0620 55 5,50 93,0 57,0 10 0620 120 12,00 151,0 101,0 5
0620 60 6,00 93,0 57,0 10 0620 125 12,50 151,0 101,0 5
0620 65 6,50 101,0 63,0 10 0620 130 13,00 151,0 101,0 5
0621 045 4,50 80,0 47,0 10 0620 105 10,50 133,0 57,0 5
0621 049 4,90 86,0 52,0 10 0620 110 11,00 142,0 94,0 1
0621 050 5,00 86,0 52,0 10 0620 115 11,50 142,0 94,0 1
0621 051 5,10 86,0 52,0 10 0620 120 12,00 151,0 101,0 1
0621 052 5,20 86,0 52,0 10 0620 125 12,50 151,0 101,0 1
0621 055 5,50 93,0 57,0 10 0620 130 13,00 151,0 101,0 1

RECA ultra HSS-0 spira

RECA ultra HSS-O spiralovy vrtak
DIN 338, typ N, pravofezy 135°, Steam Oxide, vybrouseny

Oblast pouziti:

- vsude v femeslné vyrobé pouzitelny univerzalné na oceli do 850 N/mm?,

mosaz, nerez, méd atd.
- poutziti pfedevsim do rucnich vrtacek

RECA ultra spiralovy vrtak:
- ultra komfort

- ultra Zivotnost

- ultra rychlost

»Steam Oxide” povlak:

- minimalizace pnuti materialu
- optimalni struktura

Geometrie hrotu RECA ultra:

Mensi spotieba energie:
Zvlast vhodny do akumulato-  Uhel $picky 135°

rovych vrtacek. Tato 3picka 50% rychlejsi nez konvencni
nahradi dilcik i bez predvrtania  spiralové vrtaky. Zvysena tvrdost

hrotu k dosazeni zfetelné delSi
Zivotnosti. Zmenseny klinovy
Uhel pro ostiejsi fezné hrany.

u nejmensich poloméri
(krizovy vybrus).

- snizuje pripékani materialu na bfity

[

O ..

valcova stopka

ovy vrtak
rychly jako zadny jiny

RYCHLY

specialni do

kfizovy vybrus aku.vrtacek

- mensi nebezpedi zlomeni
- lepsi prilnavost chladiv

a mazadel

RECA ultra comfort:
- kfizovy vybrus
- klidny chod bez vibraci
- neni tfeba dulcikovat
- bez predvrtani Ize vrtat
i na kulatych materialech

[

Torzni oblast:
Elasticita podle nejnovéjsich
poznatkd. VSechny priméry s
maximalni odolnosti vGci zlomeni.
Nizké zakfiveni v dlsledku
pnuti: mensi spotieba energie a
nizsi teplota vznikla tfenim.
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celkova délka | délka spiralové celkova délka | délka spiralové
mm casti mm mm casti mm

RECA HSS/TIN spiralovy vrtak

I . g S—

RECA HSS-TIN spiralovy vrtak
DIN 338, typ N, pravorezny 118°, vybrouseny

Oblast pouziti:

vrtak k vrtani oceli a ocelové litiny (legované a nelegované),

$edé, temperované a sférolitiny, spékaného Zeleza, alpaky a grafitu.
Tento precizné brouseny spiralovy vrtak je povrstveny nitridem titanu.
Tim se dosahuje tvrdosti a vrtak je vhodny na ocel do 1200 N/mm2, litinu,

temperovanou litinu, slévarensky hlinik, peckovité materialy, barevné kovy atd.

Vlastnosti:

- 2-3 x vyssi fezna rychlost a posuv

- vyvrtany otvor vykazuje mimofadné vysokou kvalitu povrchu
- snizeny sklon k pfipékani za studena a k lepeni tfisky

s povlakem nitrid titanu




RECA HSS-CO 5 Extreme
spiralovy vrtak

vhodny na HARDOX® a velmi houzevnaté materialy

celkova délka spiralové
délka mm casti mm

st

HSS-CO 5 Extreme spiralovy vrtak HSS-CO 5 Extreme spiralovy vrtak

s Morse kuZelem na nejhouzevnatéjsi materialy s valcovou stopkou na nejhouzevnatéjsi materialy

Spiralové vrtaky HSS-CO 5 na stacionarni stroje:
- DIN 1897 typ N extra kratky, pravofezny, brouseny, s povrstvenim Al-Cr, HSS-CO 5
- Vhodny na HARDOX® 450 (u HARDOX® 500 a 550 jsou zapotFebi pfipravné pokusy) a velmi houZevnaté materialy
do 1400 N/ mm2 jako napf. lopaty bagrd, nastavby nakladnich vozi, snéhové pluhy, zemédélské stroje, pancéfové desky atd.

celkova délka | délka spiralové celkova délka |délka spiralové
mm casti mm mm casti mm

Turbobfit 135° s kiizovym Zesilené vrtaci jadro: Povrchova tprava:
vybrusem: - vy33i fezné sily a stabilita - povrstveni Al-Cr

- presné navrtani - zvy$end tvrdost povrchu

- neni tfeba pouzit dalcik - v8echny prdméry maji ma- - brani pfipékani tfisky na bfity
- nejrychlejsi postup vrtani ximalni odolnost vici zlomeni - zvySuje tepelnou odolnost

- bez pfedvrtani na kulatych materialech

pocet otacek
U/min




RECA HSS AL/CU spiralovy vrtak

k vrtani mékkych materiald s dlouhou tfiskou

TAVTAVTAVTAY ..

RECA HSS AL/CU spiralovy vrtak

DIN 338, typ W, pravofezny 135°, vybrusovany

Oblasti pouziti:
k vrtani mékkych materiald s dlouhou tfiskou do 400 N/
mm2 jako hliniku, bronzu, médi a plastd.

obj. ¢. [] celkova délka | délka spiralové | bal. obj. ¢. [] celkova délka | délka spiralové | bal.
mm mm casti mm mm mm drazky mm
0627 10 1,0 34,0 12,0 10 0627 50 5,0 86,0 52,0 10
0627 15 1,5 40,0 18,0 10 0627 51 5,1 86,0 52,0 10
0627 20 2,0 49,0 24,0 10 0627 55 55 93,0 57,0 10
0627 25 2,5 57,0 30,0 10 0627 60 6,0 93,0 57,0 10
0627 30 3,0 61,0 33,0 10 0627 65 6,5 101,0 63,0 10
0627 31 3,1 61,0 33,0 10 0627 68 6,8 101,0 63,0 10
0627 32 3,2 65,0 36,0 10 0627 70 7,0 109,0 69,0 10
0627 33 3.3 65,0 39,0 10 0627 75 75 109,0 69,0 10
0627 35 3,5 70,0 39,0 10 0627 80 8,0 117,0 75,0 10
0627 40 4,0 75,0 43,0 10 0627 85 8,5 117,0 75,0 10
0627 41 4,1 75,0 43,0 10 0627 90 9,0 125,0 81,0 10
0627 42 4,2 75,0 43,0 10 0627 95 9,5 125,0 81,0 10
0627 45 4,5 80,0 47,0 10 0627 100 10,0 133,0 87,0 10




RECA celotvrdokovovy vrtak
DIN 1897

jesté stabilnéjsi a odolnéjsi vici opotrebeni

PRECIZNi

— O L P
' véetné rozméri
valcova stopka pro zavitniky

RECA celotvrdokovovy spiralovy vrtak
DIN 1897, typ N, pravofezny 118°, kvalita K 20

Oblasti pouziti:
- velmi stabilni vysokorychlostni spiralovy vrtak pro trvalé pouZiti do automati a obrabécich center
- zvlast vhodny k vrtani materiald do 1 300 N/mm2 — tj. pruZinovou pasovou ocel,
tvrdou a Sedou litinu, bronz, lehké a barevné kovy
- dale vhodny k racionalnimu zpracovani sklolaminatu a jinych duroplastd slévarenského
hliniku, které plsobi na bfity a fazety vrtaku jako smirek

obj. ¢. [] celkova délka | délka spiralové | bal. obj. ¢. (] celkova délka | délka spiralové | bal.
mm mm casti mm mm mm casti mm

1632 10 1,0 26,0 6,0 1 1632 55 55 66,0 28,0 1
1632 15 1,5 32,0 9,0 1 1632 60 6,0 66,0 28,0 1
1632 20 2,0 38,0 12,0 1 1632 65 6,5 70,0 31,0 1
1632 25 2,5 43,0 14,0 1 1632 70 7,0 74,0 34,0 1
1632 30 3,0 46,0 16,0 1 1632 75 75 74,0 34,0 1
1632 35 3,5 52,0 20,0 1 1632 80 8,0 79,0 37,0 1
1632 40 4,0 55,0 22,0 1 1632 90 9,0 84,0 40,0 1
1632 45 4,5 58,0 24,0 1 1632 100 10,0 89,0 43,0 1
1632 50 5,0 62,0 26,0 1
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RECA HSS stredici vrtak

bodové presny vrtak

RECA HSS stredici vrtak

DIN 333, tvar R, Uhel zahloubeni 60°, pravofezny, brouseny

Standardni vrtak k vrtani strediciho otvord podle DIN 332, list 1, tvar R (bez ochranného zahloubeni)

RECA HSS stredici vrtak

DIN 333, tvar A, Uhel zahloubeni 60°, pravofezny, brouseny

Standardni vrtak k vrtani stfediciho otvord podle DIN 332, list 1, tvar A (bez ochranného zahloubeni)

RECA HSS stredici vrtak

DIN 333, tvar A, Uhel zahloubeni 60°, se zesilovaci obrubou, pravofezny, brouseny

Standardni vrtak k vrtani stfediciho otvort podle DIN 332, list 1, tvar A s prohloubenim na prechodu mezi vrtanim a zahloubenim

Technické adaje | | Technickéudaje |
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Nasledujici smérnice plati pro metrické
jemné zavity s abnormalnim stoupanim:

Jadrovy otvor = jmenovity rozmér zavitu minus stoupani
Hodnoty s 0,05 se zaokrouhluji nahoru na 0,1 mm.

Orientacni hodnoty fezné rychlosti a posuvu pfi vrtani vrtaky HSS-CO5:

Primér | Legovana zuslechténd | Legovana nastrojova | Nelegovana nastro- Mékka seda a tem- Tvrda Seda
vrtaku | ocel s pevnosti ocel s pevnosti 800 — | jova ocel s pevnosti perovana litina s do- litina obtizné

max. 1300 N/mm?2. 1000 N/m2. Legovana | 800 — 1000 N/mm2. brou obrobitelnosti. obrobitelna.

Nerezavéjici auste- zuslechténa ocel s Legovana zapust-

niticka Cr-Ni ocel, pevnosti 1000 — 1200 | kova a zuslechténa

vysoce Zaruvzdorna N/ mm2. Nerezavéjici | ocel s pevnosti 700

ocel, manganova ocel. | austeniticka ocel —1000 N/mm?2.

s >5 % Cr-Ni
V = 5,0 m/min. V = 12,5 m/min. V = 16 m/min. V = 25 m/min. V = 10 m/min.
(7] n S n S n s n S n S

mm U/min mm/U U/min mm/U U/min mm/U U/min mm/U U/min mm/U
2,00 800 0,020 2000 0,025 2500 0,032 4000 0,063 1600 0,050
2,50 630 0,025 1600 0,032 2000 0,040 3150 0,080 1250 0,063
3,15 500 0,032 1250 0,040 1600 0,050 2500 0,100 1000 0,080
4,00 400 0,040 1000 0,050 1250 0,063 2000 0,125 800 0,100
5,00 315 0,040 800 0,050 1000 0,063 1600 0,125 630 0,100
6,30 250 0,050 630 0,063 800 0,080 1250 0,160 500 0,125
8,00 200 0,063 500 0,080 630 0,100 1000 0,200 400 0,160
10,0 160 0,080 400 0,100 500 0,125 800 0,250 315 0,200
12,5 125 0,080 315 0,100 400 0,125 630 0,250 250 0,200

Uvedené fezné hodnoty jsou jen obecné orientacni hodnoty. Za vhodnych predpokladli je mozné zvyseni, v nepfiznivych pfipadech je nutné snizeni.

Orientacni hodnoty fezné rychlosti a posuvu pfi vrtani s vrtaky HSS:

legované stavebni oceli nelegované stavebni oceli
litina > 700 N/mm? < 700 N/mm?
Rezna rychlost Vc =m/min Slitina hliniku do 11% Si
vrtaci @
15 18 20 25 30 35 40 50

mm

1,0 4777 5732 6369 7962 9554 11146 12739 15924
1,5 3185 3822 4246 5308 6369 7431 8493 10616
2,0 2389 2866 3185 3981 4777 5573 6369 7962
2,5 1911 2293 2548 3185 3822 4459 5096 6369
3,0 1592 1911 2123 2654 3185 3715 4246 5308
3.5 1365 1638 1820 2275 2730 3185 3640 4550
4,0 1194 1433 1592 1990 2389 2787 3185 3981
4,5 1062 1274 1415 1769 2123 2477 2831 3539
5,0 955 1146 1274 1592 1911 2229 2548 3185
55 869 1042 1158 1448 1737 2027 2316 2895
6.0 796 955 1062 1327 1592 1858 2123 2654
6.5 735 882 980 1225 1470 1715 1960 2450
7,0 682 819 910 1137 1365 1592 1820 2275
7,5 637 764 849 1062 1274 1486 1699 2123
8,0 597 717 796 995 1194 1393 1592 1990
8,5 562 674 749 937 1124 131 1499 1873
9,0 531 637 708 885 1062 1238 1415 1769
9,5 503 603 670 838 1006 1173 1341 1676
10,0 478 573 637 796 955 1115 1274 1592
11,0 434 521 579 724 869 1013 1158 1448
12,0 398 478 531 663 796 929 1062 1327
13,0 367 41 490 612 735 857 980 1225
14,0 341 409 455 569 682 796 910 1137
15,0 318 382 425 531 637 743 849 1062

Metrické zavity 1SO podle DIN 13:

Zavit Vrtaci @ mm Zavit Vrtaci @ mm Zavit Vrtaci @ mm Zavit Vrtaci @ mm
M3 2,5 M 16 14,0 M 5x0,50 4,5 M20x1,5 18,5
M4 3,3 M 18 15,5 M 6x0,75 5,2 M22x1,5 20,5
M5 4,2 M 20 17,5 M 8x0,75 7,2 M24x1,5 22,5
M6 5,0 M 22 19,5 M 10 x 1,00 9,0 M26x1,5 24,5
M7 6.0 M 24 21,0 M 12 x 1,50 10,5 M27x1,5 25,5
M8 6.8 M 27 24,0 M 14 x 1,50 12,5 M 28 x2,0 26,5
M 10 8,5 M 30 26,5 M 16 x 1,50 14,5 M30x1,5 28,5
M 12 10,2 M 33 29,5 M 18 x 1,50 16,5 M36x1,5 34,5
M 14 12,0 M 36 32,0

RECA plus kazety

mit rezervy je dobry pocit

obj. ¢. oznaceni na material | barevné znaceni | rozméry mm rezerva obsah ks | jedn.
baleni
ocel, nerez, ) .
0620 004 910 kazeta RECA ultra plus N fialova 2,5-10,0 2,5-5,0 22 1 -
plast, dievo
ocel, nerez, ) .
0620 004 913 kazeta RECA ultra plus N fialova 2,5-13,0 2,5-5,0 28 1 -
plast, dievo
0621 004910 kazeta RECA INOX plus nerez zelena 1,0-10,0 1,0-5,0 29 1
0621 004 913 kazeta RECA INOX plus nerez zelena 1,0-13,0 1,0-5,0 35 1
0622 004 910 kazeta RECA HSS/TIN plus ocel, nerez cervena 1,0-10,0 1,0-5,0 29 1
0623 004 910 kazeta RECA HSS EVO plus ocel modra 1,0-10,0 1,0-5,0 29 1
0623 004 913 kazeta RECA HSS EVO plus ocel modra 1,0-13,0 1,0-5,0 35 1
0624 004 910 kazeta RECA HSS plus ocel modra 1,0-10,0 1,0-5,0 29 1
0624 004 913 kazeta RECA HSS plus ocel modra 1,0-13,0 1,0-5,0 35 1
0624 004 007 ' | kazeta RECA HSS plus ocel modra 1,0-5,9 - 50 1
0624004 008" | kazeta RECA HSS plus ocel modra 6,0-10,0 - 41 1
0625 004 kazeta RECA HSS pro valcované vrtaky | ocel modra 1,0-10,0 - 19 1
0625 006 kazeta RECA HSS pro valcované vrtaky | ocel modra 1,0-13,0 - 25 1
0626 004 910 kazeta RECA HSS C05 INOX plus nerez zelena 1,0-10,0 1,0-5,0 28 1
0626 004 913 kazeta RECA HSS C05 INOX plus nerez zelend 1,0-13,0 1,0-5,0 34 1
0627 004 910 kazeta RECA ultra INOX plus nerez zelend 1,0-10,0 1,0-5,0 28 1
0627 004 913 kazeta RECA ultra INOX plus nerez zelend 1,0-13,0 1,0-5,0 34 1
0633004 010 RECA plastova prazdna kazeta zelend 1,0-10,0 - 1
0633 004 013 RECA plastova prazdna kazeta zelena 1,0-13,0 - 1

stoupani po 0,5 mm

! stoupani po 0,1 mm

RECA spibo safe plus

Narazuvzdornd a odolnd kazeta na spiralové vrtaky z plastu

stabilné stohovatelna
diky tvaru kazety

mluvi za vse.

Nejstabilnéjsi plasto-
Vvé zavésy — vice nez
10 000 otestovanych
proces( otevieni
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Pojem spiralovy vrtak

technické informace

DIN 338

Celkova délka

Valcova stopka (drik)
PROMER |  DIN338 |  DIN340 |  DIN1897 | DIN 1869  prodiouZeny spiralovy vrtak
vrtaki celkova délka celkova délka celkova délka celkova délka celkova délka

: lelka ) cel lelka ) cel lela ) cell el : Délka odvodné drazky
délka |spiralové | délka |spiralové | délka | spiralové | délka | spiralové | délka spiralové
Tol.h8 casti mm casti mm casti mm mm casti mm mm casti mm

o o | Zazeni

Narast tioustky jadra

=
]
=
-
™
1]
E
=4
(=1

Stoupani zavitu

Morse kuzel - DIN 228

1

e

= -]. _— :

Stopka podle DIN
228 tvar B velikost




RECA HSS jadrovy vrtak

jak ziskat Cas navic

celkova délka| hloubka (%] celkova délka| hloubka
mm vrtani mm mm mm vrtani mm

RECA jadrovy vrtak HSS RECA jadrovy vrtak HSS-CO5

se stopkou Weldon, 19 mm (3/4") se stopkou Weldon, 19 mm (3/4")

Oblasti pouziti:
vhodné na ocel, | nosniky, velkoformatové plechy, ocelovou litinu, barevné a lehké kovy, plasty

celkova délka| hloubka (%] celkova délka| hloubka
mm vrtani mm mm mm vrtani mm

Vlastnosti:
jadrovy vrtak HSS se pouZiva do magnetickych stojanovych a sloupovych vrtacek s Morse kuzelem nebo se stopkou Weldon.

Ve srovnani s béZnymi spiralovymi vrtaky podstatné mensi naroky na obrabéni, zkraceni doby vrténi az o 75 %.
Cas navic se ziskava tim, Ze odpadne nutnost pouZit dil¢iku a predvrtani.

hloubka vrtani

jadrovy vrtak
mm




RECA HM jadrovy vrtak

s tvrdokovovymi brity

RECA HM jadrovy vrtak
se stopkou Weldon, 19 mm (3/4")

jadrovy vrtak s tvrdokovovymi bFity
zejména na Zelezni¢ni kolejnice, oceli Hardox ®/Weldox® 400 ocel, ocelovou litinu,
chromované vysoce legované oceli jako V2A a V4A a vy3e legované oceli

obj. ¢. [] celkova délka| hloubka bal. obj.¢ (4] celkova délka hloubka
mm mm vrtani mm mm mm vrtani mm
0618 108 712 12,0 84,0 50,0 0618 108 733 33,0 84,0 50,0

0618 108 719 0618 108 733
0618 108 720 0618 108 739
0618 108 721 0618108740| 400 | 840 | 500 |

o6t 108 125 oerstosaa| as0 | g0 | 500




Celkovy prehled - technicka data magnetické stojanové vrtacky RS5e — RS40e

Nova generace RS

technicka data:

uhlova vrtacka RS5e

magneticka stoja-
nova vrtacka RS10

magneticka stoja-
nova vrtacka RS20

magneticka stojano-
va vrtacka RS25e

magneticka stojano-
va vrtacka RS40e

tani v sekundach

cas vr

obj. ¢. 4696 350 005 4696 350 001 4696 350 002 4696 350 004 4696 350 006
Sila magnetu: 10.000 N 10.000 N 13.000 N 13.000 N 13.000 N
Prikon: 1.200 Watt 1.120 Watt 1.200 Watt 1.200 Watt 1.840 Watt
Prevodové stupné: 1 stupefi 1 stupeni 2 stupné 2 stupné 2 stupné
Pocty otacek: 140 - 350 ot/min 450 ot/min 250/450 ot/min 100-250/180-450 ot/min | 60-140/200-470 ot/min
Regulator poctu otacek: Ano Ne Ne Ano Ano

Silovy regulator: Ne Ne Ne Ne Ano

Chod vpravo/vlevo: Ne Ne Ne Ano Ano
Vyska: 182,0 mm 413,0 - 548,0 mm 408,0 - 598,0 mm 408,0 - 598,0 mm 450,0 - 640,0 mm
Pldorysna plocha: 160,0 x 80,0 mm 160,0 x 80,0 mm 190,0 x 90,0 mm 190,0 x 90,0 mm 190,0 x 90,0 mm
Hmotnost: 11,0 kg 13,0 kg 18,0 kg 18,0 kg 24,0 kg
Zdvih: 38,0 mm 135,0 mm 190,0 mm 190,0 mm 190,0 mm
Upinani: stopka Weldon 19,0 mm | stopka Weldon 19,0 mm Morse kuzel MK 2 Morse kuzel MK 2 Morse kuzel MK 3
Jadrovy vrték: 12,0 - 35,0 mm 12,0 - 35,0 mm ©912,0-60,0 mm 12,0 - 60,0 mm 12,0 - 100,0 mm
Sklicidlo: - 1,0 - 13,0 mm 3,0-16,0 mm 3,0-16,0 mm 3,0-16,0 mm
Spir. vrtak DIN 338: - max. @ 10,0 mm max. @ 13,0 mm max. @ 13,0 mm max. @ 16,0 mm
Spir. vrtak DIN 1897: - max. @ 13,0 mm max. @ 16,0 mm max. @ 16,0 mm max. @ 16,0 mm
Spir. vrtak DIN 345: - - max. @ 20,0 mm max. @ 20,0 mm max. @ 32,0 mm
Hloubka vrtani: 30,0 mm 30,0 mm 30,0/50,0 mm 30,0/50,0 mm 30,0/50,0 mm
Napajeci napéti: 220-240V 220-240V 220-240V 220-240V 220-240V
odpovida: VDE, CEE VDE, CEE VDE, CEE VDE, CEE VDE, CEE
Posouvatelnost: Ne Ne Ne Ne +/- 7,5 mm
Vykyvny rozsah: Ne Ne Ne Ne +/- 20°
Rezani zavitu: Ne Ne Ne Ano ano
Pridavné podepfreni: Ne Ano Ano Ano ano
Vybaveni RS5e RS10 RS20 RS25e RS40e

Textilni transportni
taska v¢. 2 plastovych

boxd

Transportni kufr

z plastu

Transportni kufr

z plastu

Transportni kufr

z plastu

Transportni kufr

z plastu

Sestihranny kli¢

Sestihranny kli¢

Vyrazeci klin

Vyrazeci klin

Vyrazeci klin

Bezpecnostni pas

Bezpec&nostni pas

Bezpecnostni pas

Bezpecnostni pas

Bezpecnostni pas

Sklicidlo Sklicidlo Sklicidlo Sklicidlo
1,0-13,0 mm 3,0-16,0 mm 3,0-16,0 mm 3,0-16,0 mm
X " KuZzelovy trn MK 2/B16 | KuZelovy trn MK 2/B16 | KuZzelovy trn MK 3/B16
- Adaptér pro sklicidlo
MK 2/B16 MK 2/B16 MK 3/B16
Lahev na chladivo Lahev na chladivo Lahev na chladivo Lahev na chladivo Lahev na chladivo
+ drzak + drzak + drzak + drzak + drzak

Navod k obsluze

Navod k obsluze

Navod k obsluze

Navod k obsluze

Navod k obsluze

Jadrovy vrtak HSS — spiralovy vrtak HSS DIN 345
srovnani casu vrtani

Obrobek: ocelovy nosnik
Material: stavebni ocel St 37 - 2
Hloubka vrtani: 12,0 mm
Stroj: magneticka stojanova vrtacka
se spiralovymi vrtaky se bez predvrtani vrtalo do pIného materialu
vrtani probéhlo bez chlazeni a mazani
Q- jadrovy vrtak HSS
120 $3- spiralovy vrtak HSS DIN 345 8
100
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@12,0 mm @ 20,0 mm @ 30,0 mm

Enormni Gspora nakladi a ¢asu s jadrovymi vrtaky. ProtoZe jadrové vrtaky odebiraji jen krouzek a nikoliv kompletni prdmér vr-
taného otvoru jako spiralové vrtaky, jsou podstatné rychlejsi (viz graf). Stfedéni, predvrtani a navrtani odpada.

Rozdil:

Jadrové vrtaky maji az 10x kratsi dobu vrtani ve srovnani se spiralovymi
vrtaky. Jadrové vrtaky odebiraji jen Sitku zubu, vyvrtané jadro se vyhodi.
Mensi spotieba energie a mensi opotfebeni vedou k vy3sim Zivotnostem.

U spiralovych vrtakl se musi odebrat kompletni priimér vyvrta-

jadrovy vrtak spiralovy vrtak
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Uhlové vrtacka RS5e

vakuova upinaci deska
obj. ¢. 0618 000 011

zafizeni k upinani trubek
obj. €. 0618 000 012

55

stopka Weldon
HSS-CO5
30,0 mm
obj. ¢. 0618 108 2..

Magneticka stojanova vrtacka RS10

vakuova upinaci deska
obj. ¢. 0618 000 011

vodici kolik
@6,35x70,0 mm
Hloubka vrtani 30,0 mm
obj. ¢. 0618 108 344

stopka Weldon
HSS
30,0 mm
obj. ¢. 0618 025 ...

zafizeni k upinani trubek
obj. ¢. 0618 000 012

jadrovy vrtak
se zavitovym upinanim

adaptér
obj. ¢. 0618 000 004

adaptér
obj. ¢. 0618 108 126

jadrovy vrtak
s upinanim Quick-IN

adaptér
obj. ¢. 0618 000 005

§

stopka Weldon
HSS-CO5
30,0 mm
Obj. ¢. 0618 108 2..

vodici kolik
@6,35x 77,0 mm
hloubka vrtani 30,0 mm
obj.¢ 0618 025 01

stopka Weldon
HSS-CO5
55,0 mm
Obj. ¢. 0618 108 5..

vodici kolik
6,35 x 97,0 mm

hloubka vrtani 55,0 mm
obj. ¢. 0618 000 009

stopka Weldon stopka Weldon stopka Weldon sklicidlo
HSS HSS WHM obj. ¢. 3651 411 312
30,0 mm 55,0 mm 50,0 mm

Obj. €. 0618 025 ...

Obj. €. 0618 050 ...

obj. €. 0618 108 7..

vodici kolik vodici kolik vodici kolik
@6,35x 77,0 mm 26,35 x 97,0 mm @8,0x112,0 mm
hloubka vrtani 30,0 mm hloubka vrtani 55,0 mm hloubka vrtani 50,0 mm
obj. ¢. 0618 025 01 obj. ¢. 0618 000 009 obj. ¢. 0618 108 701

Magneticka stojanova vrtacka RS20

vakuova upinaci deska
obj. €. 0618 000 011

zafizeni k upinani trubek
obj. ¢. 0618 000 012

RECA spiralovy vrtak
DIN 345
se stopkou MK2
obj. ¢. 0628 ...

upinaci drzak MK 2
obj. ¢. 0618 108 315

adaptér
obj. ¢. 0618 000 004

obj. & 0629 ...

jadrovy vrtak
se zavitovym upinanim

upinaci drzak EasyLock
obj. ¢. 0618 108 317

Quick - IN adaptér
obj. ¢. 0618 108 126

jadrovy vrtak
s Quick-IN upinanim

kuzelovy trn MK 2
obj. ¢. 3650 546 162

skli¢ido
obj. ¢. 3651 431 616

|
35

stopka Weldon
HSS-CO5
30,0 mm
obj. ¢. 0618 108 2..

vodici kolik
9 6,35x 77,0 mm
hloubka vrtani 30,0 mm
obj. ¢. 0618 025 01

stopka Weldon
HSS-C05
55,0 mm
obj. ¢. 0618 108 5..

vodici kolik
26,35 x 97,0 mm

hloubka vrtani 55,0 mm

obj. ¢. 0618 000 009

stopka Weldon
HSS
30,0 mm

obj. €. 0618 025 ...

vodici kolik

@6,35x 77,0 mm
hloubka vrtani 30,0 mm
obj. ¢. 0618 025 01

stopka Weldon
HSS
55,0 mm
obj. ¢. 0618 050 ...

vodici kolik
@6,35x 97,0 mm

hloubka vrtani 55,0 mm

obj. ¢. 0618 000 009

stopka Weldon
HM
50,0 mm
obj. ¢. 0618 108 7..

vodici kolik
@8,0x112,0 mm

hloubka vrtani 50,0 mm
obj. ¢. 0618 108 701
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Magneticka stojanova vrtacka RS25e

vakuova upinaci deska
obj. ¢. 0618 000 011

zafizeni k upinani trubek
obj. €. 0618 000 012

upinaci drzak MK 2
obj. ¢. 0618 108 315

RECA spiralovy vrtak adaptér
DIN 345 obj. ¢. 0618 000 004
se stopkou MK2
obj. €. 0628 ...
obj. €. 0629 ...
jadrovy vrtak

se zavitovym upinanim

upinaci drzak EasyLock
obj. ¢. 0618 108 317

Quick - IN adaptér
obj. ¢. 0618 108 126

jadrovy vrtak
s Quick-IN upinanim

rychloupinani
pro zavitniky
obj. ¢. 0618 108 163

rychlovyménna
vlozka s bezp.spojkou
obj. ¢. 0618 108 166 - 175

iy

§
)

stopka Weldon stopka Weldon stopka Weldon
HSS-CO5 HSS-CO5 HSS
30,0 mm 55,0 mm 30,0 mm

obj. ¢. 0618 108 2.. obj. €. 0618 108 5..

vodici kolik
@6,35x 77,0 mm
hloubka vrtani 30,0 mm
obj. ¢. 0618 025 01

vodici kolik vodici kolik
96,35 x 97,0 mm
hloubka vrtani 55,0 mm

obj. ¢. 0618 000 009

obj. €. 0618 025 ...

@6,35x 77,0 mm
hloubka vrtani 30,0 mm
obj. ¢. 0618 025 01

stopka Weldon
HSS
55,0 mm
obj. ¢. 0618050 ...

vodici kolik
26,35 x 97,0 mm

hloubka vrtani 55,0 mm

obj. ¢. 0618 000 009

stopka Weldon
HM
50,0 mm
obj.¢. 06181087..

vodici kolik
28,0x112,0 mm
hloubka vrtani 50,0 mm
obj. ¢. 0618 108 701

kuzelovy trn MK 2
obj. €. 3650 546 162

sklicidlo
obj. ¢. 3651 431 616

Magneticka stojanova vrtacka RS40e

vakuova upinaci deska
obj. ¢. 0618 000 011

zafizeni k upinani trubek
obj. €. 0618 000 012

upinaci drzak MK 3
obj. ¢. 0618 108 316

RECA spiralovy vrtak adaptér
DIN 345 obj. ¢. 0618 000 004
s MK3 stopkou
obj. €. 0628 ...
obj. & 0629 ...
jadrovy vrtak

se zavitovym upinanim

upinaci drzak EasyLock
obj. ¢. 0618 108 318

Quick - IN adaptér
obj. ¢. 0618 108 126

jadrovy vrtak
s upinanim Quick-IN

rychloupinani pro
zavitniky
obj. ¢. 0618 108 160

rychlovyménna vlozka
s bezpe¢nostni spojkou
obj. ¢. 0618 108 166 - 175

¢
?} . y

stopka Weldon stopka Weldon
HSS-C05 HSS-CO5
30,0 mm 55,0 mm

obj. €. 0618 108 2.. Obj. ¢. 0618 108 5..

vodici kolik
@6,35x 77,0 mm
hloubka vrtani 30,0 mm
0Obj. ¢. 0618 025 01

vodici kolik
6,35 x 97,0 mm
hloubka vrtani 55,0 mm
Obj. ¢. 0618 000 009

)

stopka Weldon
HSS
30,0 mm

Obj. €. 0618 025 ...

vodici kolik

26,35x 77,0 mm
hloubka vrtani 30,0 mm
Obj. ¢. 0618 025 01

stopka Weldon
HSS
55,0 mm
Obj. ¢. 0618 050 ...

vodici kolik
26,35 x 97,0 mm

hloubka vrtani 55,0 mm

Obj. ¢. 0618 000 009

stopka Weldon
HM
50,0 mm
Obj. ¢. 0618 108 7..

vodici kolik
@8,0x112,0 mm
hloubka vrtani 50,0 mm
0Obj. ¢. 0618 108 701

kuzelovy trn MK 3

obj. ¢. 3650 546 163

sklicidlo
obj.¢ 3651 431 616




Krok za krokem blize vrtani

pfislusenstvi k magnetickym stojanovym vrtackam

Vakuova upinaci deska s pneumatickou pfipojkou

pro magnetické stojanové vrtacky

Délka: 400,0 mm (16")
Sitka: 153,0 mm (6")
Vyska: 100,0 mm ( 4")
Vaha: 4,6 kg (10.1 Ibs)

Provozni tlak min.: 4,5 bar (65 PSI)
Provozni tlak max.: 8 bar (120 PSI)
Spotieba vzduchu: 0,06 m32 CFM pfi 6 bar (85 PSI)

umozZniuje pouziti magnetickych stojanovych vrtacek na nemagnetickych plochach
kontaktni plocha by méla byt pokud mozno bezprasna, zbavena okuji, rzi a zbytk stérek
z bezpecnostnich divodi by se méla vakuova deska pouzivat jen vodorovné

obj. ¢. oznaceni
0618 000 011 vakuova upinaci deska

Zafizeni k upinani trubek 500

pro magnetické stojanové vrtacky

Délka: 220,0 mm (8.7")
Sitka: 130,0 mm (5.1")
Vyska: 28,0 mm (1.1%)
Upinaci pas: 2,0m (78.7%)
Vaha: 4,4 kg (9.7 lbs)
Zplsob upnuti: popruh s racnou

umozZniuje pouziti magnetickych stojanovych vrtacek na trubkach 50 — 500 mm
z bezpecnostnich divodi by se mélo zafizeni k upinani trubek pouzivat jen vodorovné

obj. ¢. oznaceni
0618 000 012 zafizeni k upinani trubek 500




Upinaci drzaky

perfektni spojeni

magneticka stojanova
vrtacka

F —

...
———————————— 7 7 v 7 4 4 J4
Upinaci drzak pro jadrové vrtaky
g - se stopkou Weldon 19 mm (3/4")
- = e
obj. ¢. oznaceni magneticka | @ jadrovy vrtak | hloubka vrtani
stojanova jadrovy vrtak
mm
vrtacka mm

0618 000 2 upinaci drzak se stopkou MK 2 a lahvi na chladivo RS20/RS25e 10,0 - 60,0 30,0/50,0

0618 000 008 upinaci stopka MK3 a lahev na chladivo RS40e 10,0 - 60,0 30,0/50,0

0618 108 315 upinaci stopka MK2 s vnitfnim chlazenim RS20/RS25e 10,0 - 60,0 30,0/50,0

y 0618 108 316 upinaci stopka MK3 s vnitfnim chlazenim RS40e 10,0 - 60,0 30,0/50,0

b
: — . Jé Va4 7
i i Automatické rychloupinani EasyLock
- j s flexibilnim klinovym upnutim pro jadrové vrtaky se stopkou Weldon 19 mm (3/4")
1 - umozZfiuje velmi rychlou vyménu nastroje bez pfidavného naradi — obsluhovatelna jednou rukou
—_— ) obj. ¢. oznaceni magneticka | @ jadrovy vrtak | hloubka vrtani
stojanova mm jadrovy vrtak
rozsah upnuti vnéjsi-g vrtacka mm
mm mm I* 0618 108 317 rychloupinani EasyLock s MK 2 stopkou a vnitfnim chlazenim RS20/RS25e 10,0 - 60,0 30,0/50,0
i 0618 108 318 rychloupinani EasyLock s MK 3 stopkou a vnitfnim chlazenim RS40e 10,0 - 60,0 30,0/50,0

upinaci ¢ast magneticka
stojanova vrtacka



Nastavce pro upnuti zavitniku

vybaveno pro kazdou aplikaci
—— @

Vé

Rychloupinani, rychlovyménné nastavce

Nastavce na fezani zavitli do magnetickych stojanovych vrtacek

obj. ¢. oznaceni

0618 108 163 rychloupinani MK2 pro rychlovyménné nastavce
0618 108 160 rychloupinani MK3 pro rychlovyménné nastavce
0618 108 166 rychlovyménny nastavec na stopku 6 mm

0618 108 167 rychlovyménny nastavec na stopku 7 mm

0618 108 168 rychlovyménny nastavec na stopku 8 mm

0618 108 169 rychlovyménny nastavec na stopku 9 mm

0618 108 170 rychlovyménny néastavec na stopku 10 mm

0618 108 171 rychlovyménny nastavec na stopku 11 mm

0618 108 172 rychlovyménny nastavec na stopku 12 mm

0618 108 173 rychlovyménny nastavec na stopku 14 mm

0618 108 174 rychlovyménny nastavec na stopku 16 mm

0618 108 175 rychlovyménny nastavec na stopku 18 mm

* potiebny primér stopky viz nize uvedena tabulka

Piehled praméru stopky:

jmen. rozmér @ stopky mm @ stopky mm jmen.rozmér stopka Omm
zavitu DIN 371 DIN 376 zavitu DIN 374
M3 = = MF 3 =
M4 - - MF 4 -
M5 6,0 - MF 5 -
M 6 6,0 - MF 6 -
M8 8,0 6,0 MF 8 6,0
M 10 10,0 7,0 MF 10 7,0
M 12 = 9,0 MF 12 9,0
M 14 = 11,0 MF 14 11,0
M 16 = 12,0 MF 16 12,0
M 18 = 14,0 MF 18 14,0
M 20 = 16,0 MF 20 16,0
M 22 = 18,0 MF 22 18,0
M 24 = 18,0 MF 24 18,0




Orientacni fezné rychlosti
pro jadrové vrtaky HSS a HSS-CO5

Orientacni rezné rychlosti

pro jadrové vrtaky s HM bfity

nelegovana legovana litina CuZn CuZn hlinik thermoplast duroplast
- stavebni ocel ocel do povlak povlak povlak
material:
do 1000N/mm? do
700 N/mm? kifehka 250 N/mm? krehké pevné 11% Si

Vc = m/min 50 35 40 60 40 60 45 40
chladici mazadlo: fezaci sprej | Fezaci sprej |stlaceny vzduch | stlaceny vzduch |stlaceny vzduch | fezaci sprej voda stlaceny vzduch
@ mm O palce ot/min ot/min ot/min ot/min ot/min ot/min ot/min ot/min
12,0 15/32 796 531 265 1592 929 796 531 398
13,0 33/64 735 490 245 1470 857 735 490 367
14,0 35/64 682 455 227 1365 796 682 455 341
15,0 19/32 637 425 212 1274 743 637 425 318
16,0 5/8 597 398 199 1194 697 597 398 299
17,0 43/64 562 375 187 1124 656 562 375 281
18,0 45/64 531 354 177 1062 619 531 354 265
19,0 3/4 503 335 168 1006 587 503 335 251
20,0 25/32 478 318 159 955 557 478 318 239
21,0 53/64 455 303 152 910 531 455 303 227
22,0 7/8 434 290 145 869 507 434 290 217
23,0 29/32 415 2717 138 831 485 415 2717 208
24,0 15/16 398 265 133 796 464 398 265 199
25,0 63/64 382 255 127 764 446 382 255 191
26,0 11/32 367 245 122 735 429 367 245 184
27,0 1116 354 236 118 708 413 354 236 177
28,0 13/32 341 227 114 682 398 341 227 17
29,0 19/64 329 220 110 659 384 329 220 165
30,0 13/16 318 212 106 637 372 318 212 159
31,0 17132 308 205 103 616 360 308 205 154
32,0 117/64 299 199 100 597 348 299 199 149
33,0 119/64 290 193 97 579 338 290 193 145
34,0 111/32 281 187 94 562 328 281 187 141
35,0 13/8 273 182 91 546 318 273 182 136
36,0 127/64 265 177 88 531 310 265 177 133
37,0 129/64 258 172 86 516 301 258 172 129
38,0 112 251 168 84 503 293 251 168 126
39,0 117/32 245 163 82 490 286 245 163 122
40,0 137/64 239 159 80 478 279 239 159 119
41,0 1 39/64 233 155 78 466 272 233 155 117
42,0 121/32 227 152 76 455 265 227 152 114
43,0 11116 222 148 74 444 259 222 148 1
44,0 147/64 217 145 72 434 253 217 145 109
45,0 125/32 212 142 71 425 248 212 142 106
46,0 113/16 208 138 69 415 242 208 138 104
47,0 155/64 203 136 68 407 237 203 136 102
48,0 157/64 199 133 66 398 232 199 133 100
49,0 115/16 195 130 65 390 227 195 130 97
50,0 131/32 191 127 64 382 223 191 127 96
51,0 2 187 125 62 375 219 187 125 94
52,0 23/64 184 122 61 367 214 184 122 92
53,0 23/32 180 120 60 361 210 180 120 90
54,0 21/8 177 118 59 354 206 177 118 88
55,0 25/32 174 116 58 347 203 174 116 87
60,0 23/8 159 106 53 318 186 159 106 80

56

nelakovana lakovana litina CuZn- CuZn- hlinikova thermoplasty termosety
. konstruk¢ni ocel do od slitina slitina slitina
material:
ocel do 1000 N/mm? 250 N/mm? krehka houzevnata do 11% Si
700 N/mm?

Vc = m/min 50 35 40 60 40 60 45 40

chladici kapalina: fezny sprej fezny sprej | stlaceny vzduch |stlaceny vzduch | stlaceny vzduch | ezny sprej voda stlaceny vzduch

@ mm @ palec U/min U/min U/min U/min U/min U/min U/min U/min
12,0 15/32 1327 929 1062 1592 265 1592 1194 1062
13,0 33/64 1225 857 980 1470 245 1470 1102 980
14,0 35/64 1137 796 910 1365 227 1365 1024 910
15,0 19/32 1062 743 849 1274 212 1274 955 849
16,0 5/8 995 697 796 1194 199 1194 896 796
17,0 34/64 937 656 749 1124 187 1124 843 749
18,0 45/64 885 619 708 1062 177 1062 796 708
19,0 3/4 838 587 670 1006 168 1006 754 670
20,0 25/32 796 557 637 955 159 955 717 637
21,0 3/4 758 531 607 910 152 910 682 607
22,0 /8 724 507 579 869 145 869 651 579
23,0 13/16 692 485 554 831 138 831 623 554
24,0 15/16 663 464 531 796 133 796 597 531
25,0 63/64 637 446 510 764 127 764 573 510
26,0 11/32 612 429 490 735 122 735 551 490
27,0 1116 590 413 472 708 118 708 531 472
28,0 13/32 569 398 455 682 114 682 512 455
29,0 1 9/64 549 384 439 659 110 659 494 439
30,0 13/16 531 372 425 637 106 637 478 425
31,0 17/32 514 360 411 616 103 616 462 41
32,0 117/64 498 348 398 597 100 597 448 398
33,0 119/64 483 338 386 579 97 579 434 386
34,0 111/32 468 328 375 562 94 562 422 375
35,0 13/8 455 318 364 546 91 546 409 364
36,0 127/64 442 310 354 531 88 531 398 354
37,0 129/64 430 301 344 516 86 516 387 344
38,0 112 419 293 335 503 84 503 377 335
39,0 117/32 408 286 327 490 82 490 367 327
40,0 137/64 398 279 318 478 80 478 358 318
41,0 139/64 388 272 31 466 78 466 350 311
42,0 121/32 379 265 303 455 76 455 341 303
43,0 111/16 370 259 296 444 74 444 333 296
44,0 147/64 362 253 290 434 72 434 326 290
45,0 125/32 354 248 283 425 71 425 318 283
46,0 113/16 346 242 277 415 69 415 312 277
47,0 155/64 339 237 271 407 68 407 305 271
48,0 157/64 332 232 265 398 66 398 299 265
49,0 115/16 325 227 260 390 65 390 292 260
50,0 131/32 318 223 255 382 64 382 287 255
51,0 2 312 219 250 375 62 375 281 250
52,0 2 3/64 306 214 245 367 61 367 276 245
53,0 23/32 300 210 240 361 60 361 270 240
54,0 21/8 295 206 236 354 59 354 265 236
55,0 25/32 290 203 232 347 58 347 261 232
60,0 23/8 265 186 212 318 53 318 239 212
61,0 213/32 261 183 209 313 52 313 235 209
65,0 29/16 245 171 196 294 49 294 220 196
68,0 2 43/64 234 164 187 281 47 281 211 187
70,0 23/4 227 159 182 273 45 273 205 182
71,0 2 51/64 224 157 179 269 45 269 202 179
75,0 2 61/64 212 149 170 255 42 255 191 170
80,0 35/32 199 139 159 239 40 239 179 159
85,0 311/32 187 131 150 225 37 225 169 150
90,0 3 35/64 177 124 142 212 35 212 159 142
95,0 3 47/64 168 17 134 201 34 201 151 134

100,0 3 15/16 159 1M 127 191 32 191 143 127
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RECA | DRZI. PUSOBI. HYBE.

i a fezani RECA arecal @

produkt

a vrtani a fezani, jehoz slozky jsou kompletné biologicky odbouratelné
vrtani, soustruzeni, fezani zavitd, frézovani a fezani
, nerezi, litiny, titanu a jinych nezeleznych kovt

tu jsou obnovitelné suroviny rostlinného ptivodu

pIné rafinovany fepkovy olej v potravinaiské kvalité

uje Zivotnost nastrojl
britd, protoze predchazi napékani trisky
sou trvale chranéné pred korozi

0400 obsah: 400 mi bal.: 15 ks
010 obsah: 10 | kanystr bal.: 1 ks

. . @)
é chladici mazadlo RECA arecal
adici mazadlo k vytvoreni emulze

v poméru 1:20 (= 5 %)

legované oceli do 1:10 (= 10 %)

ustruhd, frézek a vrtacek

jné jako na kotoucové, pasové a ramoveé pily
lor ani dusitany

obsah: 5| kanystr bal: 1 ks
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